	   厨房
 随着“生活在厨房”理念的进一步延伸，厨房主角———橱柜也在潜移默化地改变，不再是“偏安一隅”的配角，而变成了显示主人品位的筹码。选择橱柜，偷懒的方法其实挺简单，那就得弄清楚时下流行的橱柜材料是什么，当红的色调和设计风格也可以充分参考。不过，和自己家的整体风格相适应并且实用，才是最重要的。橱柜，未必非要强求出轨.

	

	实木最实在

	

	  今年时尚橱柜材料选择突出实木地位，并且流行与橱柜整体设计风格融在一起。以黑橡木、樱桃木、胡桃木、曲柳为代表的实木用于台面非常风行。而不饱和树脂、夹丝玻璃、布纹树脂玻璃、镀膜玻璃、金属装饰条等一系列新材料的引入，突破木纹、烤漆、三聚氢胺等橱柜饰面板一统天下的橱柜材料格局。设计师看好幻彩明艳的不饱和树脂材料，玻璃也从局部镶嵌、带花饰的配角荣升为主角。色泽上，暗色调为主流，整体色调偏灰色，灰橡、黑橡等颜色成为厨房设计的主流颜色。设计方面，博德宝、法尼尼、科宝·博洛尼等顶级橱柜都不约而同地在设计中减少了吊柜和高柜的运用，取而代之的是在厨房非承重墙上开凿出一块凹陷的区域，用木质层板搭建出储物架或陈列架。

	

	

	

	抽屉的滑轨要留意

	

	  一看板材的封边。优质橱柜的封边细腻、光滑、手感好。作坊式小厂一般做工粗糙，很多地方不牢固。

	

	  二看打孔。专业大厂通常一次性完成一块板上的若干孔，这些孔都是一个定位基准，尺寸的精度有保证。手工小厂使用排钻，甚至是手枪钻打孔，尺寸误差较大。

	

	  三看裁板。大企业通过电脑输入加工尺寸，开出的板尺寸精度非常高，误差在微米，而且板边不存在崩茬。而手工作坊型小厂用小型手动开料锯，尺寸误差大，经常会出现崩茬。

	

	  四看门板。门板是橱柜的面子，和人的脸一样重要。小厂生产的门板由于基材和表面工艺处理不当，门板容易受潮变形。

	

	  五看整套橱柜的组装效果。生产工序的任何尺寸误差都会表现在门板上，专业大厂生产的门板横平竖直，且门间间隙均匀，而小厂生产组合的橱柜，门板会出现门缝不平直、间隙不均匀，有大有小。

	

	  六看抽屉的滑轨。虽然是很小的细节，却是影响橱柜质量的重要部分。由于孔位和板材的尺寸误差造成滑轨安装尺寸配合上出现误差，造成抽屉拉动不顺畅或左右松动的状况，还要注意抽屉缝隙是否均匀。


